[bookmark: _GoBack]益民煤矿刮板机配件技术要求
1、 扁平圆环链及接链环
1、 规格型号34*126-397，50米/条，共1050米。
2、 技术要求：
1．链环材质生产工艺执行标准要求德标DIN，链环材质为23MnNiCrMo54，破断负荷≥1450KN，硬度应达到345HBW-385HBW，平环、立环表面不允许出现裂纹、剥落、分层、过烧等缺陷。
2.要求链条经过tectyl涂料层、镀锌、热镀锌或浸油等其他防腐处理。
3．要求链条带有永久性标志，标志均应设计在平环或立环直边侧；标志内容应包括链条制造厂家代号或图标。
4．要求链条应捆扎牢固，在运输过程中不应散开，采用木箱式包装，捆扎件每捆应牢固的捆扎两个标签，标签上应注明零件名称、每捆数量、合计捆数。
5．链条经制造厂技术检验部门出厂检验合格后方可出厂，供货时要求附有产品质量合格证。
6．链条按照50米一条，每两条配对发货，配对完毕的链条必须有清晰、明显的标识。
7．链条制造和检验标准（包括试验力、试验延伸率、破断力、破断延伸率、弯曲、静拉伸、疲劳强度等）按照不低于NIN22255标准各项规定执行。
9． 接链环要求为立环，其他技术要求参照上述指标。
9．供货时要求提供原产地证明、进口产品报关单、产品合格证等相关手续。
三、刮板、E型螺栓及配套防松螺母
1、 刮板规格型号；38GL3-1（49GL-1），材质为40Mn2，外形尺寸长788mm*高100mm，孔中心距200mm；要求为锻造刮板，锻件表面不得有裂纹、缺肉、过烧等缺陷，氧化皮、凹坑和镶嵌物不得大于厚度单向公差的1/3；热处理调质硬度HB260-320；刮板两端80mm长度范围内表面淬火，硬度HRC45-50；刮板表面涂漆。
2、 E型螺栓规格型号：38GL3-2（49GL-2）,材质为40Mn2，中心距为200mm*3柱；要求为锻造E型螺栓；调质硬度HB255-285；表面喷丸、发黑。
3、 防松螺母规格型号：24*2，要求强度等级为10.9级
4、 货物质量标准或主要技术性能指标；按照MT/T323-2005(中双链刮板输送机用刮板技术条件）、MT/T187.10-1996（刮板输送机紧固件E型螺栓）相关标准执行。
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